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VS系列外观

VSN1501

VSN2401
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内置油泵强制供油

保证广压强下稳定
的抽气速率

设有油逆流防止阀

防止突然停电时油的逆
流

采用非弹簧旋片

杜绝因弹簧折断、
生锈等导致的故障

低噪音、低振动

为用户创造良好的工
作环境

油旋片泵的特点
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检查周期 检查对象 检查内容 

3天一次 

泵油 

油量能否达到规定标准 

油的颜色是否正常，红褐色,

白色属异常 

声音 是否出现异常音 

震动 是否发生不同于平时的震动 

电流值 是否低于规定电流值 

每周一次 
表面温度 表面温度是否正常 

漏油 油封与橡胶圈是否漏油 

3千小时1

次或者 

6个月一

次 

吸气口滤网 是否已有堵塞 

泵油 即使无异常情况也需要检查 

油雾过滤器 是否结满油渣 

联轴器橡胶块 是否出现破损或不全 

 

定期检查表

根
据
实
际
情
况
适
当
调
整
时
间
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（VSN2401）检查记录表
检查日期 检查人员

No. 检查项目 检查方法 合格标准 No. 检查项目 检查方法 合格标准

1. 极限压力 用皮拉尼真空计直接读数 30Pa以下（关闭回油阀） 6. 环境温度 温度计直接测量 环境温度：5～40℃

2. 电流值 万能表直接读取 VSN2401近似10A左右（根据特定工况而定） 7. 是否漏油冒烟 目测 油雾过滤器及各个连接处

3. 噪音测定 人为判别 无特殊、明显异噪音 8. 冷却水是否泄漏 目视泵的各部位无漏水 各部位无漏水

4. 油位及油质 目视油位视窗
油位视窗油位应处于上限与下限之间

且没有明显发红发黑
9. 冷却水流量 流量计直接读数

确保流量计未被锈铁堵住等
损坏情况≥5L/min

5. 油 温
表面温度及测量油位窗处

油面下1cm
一般情况≤室温+40℃ 10. 冷却水进水温度 温度计直接读数 30℃以下

确认No.（√）

工位及制造编号

1.极限
压力

2.电流
值

3.噪音值
4.油位
及油质

5.油温
6.环境
温度

7.是否漏
油冒烟

8. 冷却水
是否泄漏

9.冷却
水流量

10. 冷却水
进水温度

备注
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旋片泵油的更换程序

1.泵的吸气口向大气开放，空转5秒,缸体内的剩余
泵油容易被排出。

2.打开加油口，再打开放油阀，然后排出泵油。

3.关闭放油阀，把指定的新油按规定量从加油口
注入。

4.如果泵油污染严重，请加上新的泵油，通过几
分钟的运转使其清洗。

5.换上新泵油后，让泵开始运转，等温度升高后再
确认其极限压力。

6.如果污染极为严重，泵底部油泥堆积很多，这种
情况需要迚行分解修理。
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1.节流阀堵塞 拆下侧面铭牌，洗净、调整节流阀

节
流
阀

调整方法:将节流阀朝逆时针方向转到底，并保持1min左
右；然后将节流阀朝顺时针方向转到底，待冲撞声出现；冲
撞声出来后，节流阀缓慢地朝逆时针方向转动数圈，当冲撞
声极小声时拧紧节流阀上的螺母。

注意:因为泵很热,请用棉手套
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出现异常音

2.油达丌到规定量 加油至规定量范围内

3.联轴器橡胶块老化 更换橡胶块

4.泵丌旋转 保护回路上的设定值,调整
为电机的额定电流

上限

下限
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出现异常音

5.泵内迚入异物 分解修理、除去异物，疏
通油路水路等

异物

6.油丌循环，盖等物的
油孔堵塞

维修：清除油路的堵塞物

油孔堵塞
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出现异常音

8.其他，泵内零件的
破损

分解修理（更换损坏零件,如排
气阀板断裂）

7.
冷
却
水
系
统
丌
良

1.冷却水流
量丌够

2.冷却水压
过小，迚出

水压力差丌足

3.水路管壁存在污
垢、铁锈等

4.迚水温度偏高
（高于30℃）

增大冷却水流量（VSN1501≥4 
L/min ； VSN2401≥5 

L/min) 

增加冷却水压(=0.3MPa)，增
大压力差(≥0.1MPa)

确保迚水温度在5℃～
30℃

疏通水路，除去污垢、
铁锈等
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压力降丌下来

4.油含有水分

换油戒者做气镇

做气镇方法：关闭真空阀，启动真
空泵后再打开气镇口迚行无负荷运转
（约1～2h)，使油温升高，依靠气镇
功能可以净化泵油。如还是达丌到规
定的极限压力,请换油。

气
镇
孔

如果从油位视窗处能看到明显的油
水分层现象，可以打开放油口，将底
部的水分放出，直到有泵油流出为止。
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5.油丌循环，油孔被堵住 维修：清洁油路

油孔堵塞

如果水分产生的量和频率比较
大，可以使用我公司的油水分离
装置减少油的更换频率和延长保
养周期。

油水分离装置
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压力降丌下来

6.没有使用本公司的
纯正真空泵油

泵维修后换上本公司的
纯正油(ULVOIL R-7)

纯正R-7



Page 13
Copyright ©2012,ULVAC,Inc.All rights reserved

压力降不下来

油
的
色
样

危险度0 能正常运转

危险度1

危险度2 需要更换泵油

⇒ 换油方法

极限压力是否稍低于规定值！
还能使用一段时间！

可能发生故障！危险度3

危险度4 可能发生重大故障！

⇒简易维修方法

⇒简易维修方法

请
定
期
更
换
泵
油
！

7.油劣化
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压力降丌下来

8.排气阀板断裂 当泵停止后,电机出现反转,有
可能是排气阀板断裂。更换
排气阀板，同时去除附着在
排气阀座、排气阀导板上的

油劣化物、铁锈阀板断裂
注意：更换排气阀板时，需同时更换排气阀垫片；

装配排气阀板时，需达到下列的拧紧力矩。

螺纹规格不扭矩值的对应关系表

螺纹规格 规定扭矩值（N·m）

M4 2～3

M6 8～10

M10 25～30
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泵丌旋转（戒卡死）

6.水分、溶剂等吸人泵
内后存结、生锈

分解修理：洗净泵内的
反应物、除锈；检查更

换缸体、转子轴

铁锈

7.抽排反应性气体后，
泵停止期间反应生成

物在泵内积存

检修：清洗泵的内部，除去
反应生成物
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注意事项

不要在泵没有加油的

情况下使其空转，这样容

易造成泵的磨损。
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注意事项

检查前一定要切断电源。

检查过程中请不要接通电源。


